2026年江苏省优质工程奖扬子杯申报项目清单
申报类别：钢结构专业工程
	序号
	申报单位
	工程名称
	项目概况
	项目竣工验收合格时间
	项目亮点
	项目成效
	项目特征图片
（每个项目2张）
	图片文字说明


	1
	中国电子系统工程第二建设有限公司
	中电创新园区8号楼商务用房项目
	一类高层商务办公楼，整体结构分为地下1层和地上21层。其中地下1层层高4.5m；地上1~4层层高3.6m，5~21层为标准层，层高3.0m，建筑总高度达67.7m，总建筑面积为14036.38㎡。工程设计标准严格，建筑耐火等级为一级，抗震烈度按7度设防，设计使用年限为50年，完全满足商务办公建筑的使用需求和安全标准。地下室钢筋混凝土结构、地上为钢结构。

	2024年5月30日
	1、墙体采用AAC加气混凝土板墙。2、外墙采用AAC+水泥纤维板双墙体系（冷桥采用岩棉填充），真石漆饰面。2、采用了钢结构楼梯，桁架楼承板楼板。
3、局部采用了钢板剪力墙设计，采用PC板双面固定防钢板屈曲。
4、因采用了AAC板墙体，平整度较佳，采用免抹灰工艺。
5、项目预制装配率达到80.1%，绿色建筑等级二星。已通过江苏省装配式示范项目评选。

	本项目深度践行绿色建造与装配式建筑理念，综合应用多项创新技术，实现了质量、效率、绿色与示范价值的全面提升。项目主体墙体采用 AAC 加气混凝土板墙，外墙创新运用 AAC 板 + 水泥纤维板双墙体系，冷桥部位以岩棉精准填充，搭配真石漆饰面，既提升围护结构保温隔热性能，又有效阻断冷桥、增强外墙整体性与耐久性；结构体系上创新采用钢板剪力墙设计，通过 PC 板双面固定防止钢板屈曲，大幅提升结构稳定性与抗震性能，同时应用钢结构楼梯、桁架楼承板楼板，实现构件工厂化生产、现场装配化施工。依托 AAC 板墙体优良平整度，项目全面采用免抹灰工艺，减少湿作业与材料浪费，提升墙面施工质量与观感效果。项目预制装配率高达 80.1%，绿色建筑获评二星等级，凭借突出的装配式建造优势，成功通过江苏省装配式示范项目评选，充分彰显了高效施工、低碳环保、品质优良的综合成效，为装配式建筑规模化应用提供了优质实践范本。
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	图1：楼层内钢结构效果，以及钢结构与行架楼承板楼面的结合，共同组成结构受力构件。

图2：钢结构主体结构施工中，外观观感质量较好，施工中控制垂直度，确保梁柱衔接位置焊接质量。

图3：本工程完工效果，线条顺直、观感优美、标识清晰。

	2
	江苏沪宁钢机股份有限公司
	宜兴市金城小学建设项目（教学行政楼、
门卫、地下室）
	本项目共用一整体地下室，地下部分共一层，地下室柱采用钢骨柱内灌混凝土加外包混凝土的形式，教学楼为钢框架+现浇楼板及钢筋桁架楼承板结构形式，其中钢柱内灌混凝土。
本项目总用钢量约2400吨，材质为Q355B。
	2023年8月10日

	本项目使用BIM 技术，BIM 建筑信息模型总建筑面积为36371.20 ㎡。通过设计全过程BIM 的实施，在本项目各设计阶段充分发掘BIM 技术的应用点，利用BIM 在设计阶段管控成本，减少后期设计变更问题，缩短后期施工工期，最终的竣工建筑信息模型交付给业主，以方便后期物业的维护管理，实现BIM 数据在工程项目全生命周期中的传递应用。
	1、2022年江苏省建筑产业现代化示范工程；2、2022年下半年江苏省建筑施工标准化1星级工地；3、江苏省住建厅绿色建筑预评价二星；4、杭州市优秀勘察设计成果三等奖
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图1 
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图2
	图1：标准教室梁、柱、楼承板构造简洁、美观。



图2：内庭全装修效果美观，结构线条错落有致。

	3
	江苏无锡二建建设集团有限公司
	航空发动机关键零部件三期生产线项目
	项目位于无锡市新吴区新东安路西侧、振发八路南侧，为单层钢结构厂房，
建筑高度为15.3m ，建筑面积为26327㎡， 
建设单位：无锡航亚科技股份有限公司
监理单位：普信国际工程咨询有限公司
设计单位：中国航空规划设计研究总院有限公司
施工单位：江苏无锡二建建设集团有限公司

	2023年8月31日
	本建筑钢结构由锻造车间、精加工车间、弧形廊道餐厅三部分组成。采用数字化测量、激光切割、全过程质量管控及严格验收，确保一次成优。
生产阶段：严控每道工序。构件成型后经抛丸除锈，涂刷两道环氧富锌底漆及防火涂料，提升防腐防火性能，保障结构长期安全稳固；
现场施工：采用10.9级扭剪型高强度螺栓连接与焊接结合，节点受力均匀，安装精度高。
屋面：采用高空压瓦技术一体成型，减少运输变形，加快施工速度，提高施工质量。
	施工前期结合项目特点，场地全面硬化，保障钢结构安全施工的环境，加快安装速度减少工期，减少了经济投入，提升了施工效益。
项目建成投产后，大幅提升航空发动机关键零部件产能，加速核心部件国产化进程，助力航空产业链自主可控，为江苏高质量发展与航空强国建设贡献坚实力量!
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图1 
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图2
	图1：弧形屋架施工精度要求高，采用电脑精准放样、工厂标准化分段加工、现场精准拼装的精细化工艺，严格控制每一段构件的弧度误差，确保整体弧度顺滑连贯、线条规整统一。





图2：屋面整体排版规整、线条顺直，接缝严密平整，排水坡度合理，屋面无渗漏、无积水；板材防腐耐久、使用寿命长，施工工艺成熟，屋面整体观感整洁大气，满足工业建筑防水、保温、隔热、美观及创优工程质量标准。
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